Amber® Mill Direct - Guide d’utilisation rapide

INDICATIONS CONTRE-INDICATIONS

* «Inlays» « Préparations tres profondes sous-gingivales

+ «Onlays» « Ponts «Maryland»

- Facettes « Patients avec une dentition résiduelle fortement réduite
« Couronnes antérieures « Bruxisme

« Couronnes postérieures « Ponts en porte-a-faux

GUIDE DE PREPARATION
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FLUX DE TRAVAIL
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Retrait du jet (sprue) Finissage avec une Polissage avec Terminé
roue en caoutchouc Amber Glow
,‘ Amber Glow est un produit de polissage optimisé

pour Amber Mill Direct.

Pour de meilleurs résultats, finir la zone a laide d’'une
roue en caoutchouc et appliquer Amber Glow avec une
pression modérément ferme a environ 10 000 tr/min.

SANS AVEC Polissage d’AMD
Amber Glow Amber Glow avec Amber Glow

CIMENTATION
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Aprés l'essayage, mordancer la Rincer a leau puis Appliquer le silane et Utiliser un ciment résine
surface interne avec de lacide sécher a lair. suivre les instructions auto-adhésif pour le collage.
fluorhydrique a 5% pendant 20 sec. du manufacturier.
(4 % pendant 30 sec.)

o Respecter les temps de mordangage recommandés; un dépassement peut entrainer une fragilité.

o Se référer aux recommandations du fabricant pour Uutilisation du silane.



Amber® Mill Direct - OPTIONS

MAQUILLER/GLACER

Si votre restauration nécessite davantage de caractérisation,
il suffit d’appliquer un maquillage/glacage pour obtenir un
meilleur résultat esthétique.

REDUIRE LA TRANSLUCIDITE

Transmission contrélable (de HT a LT)
Si vous souhaitez modifier la teinte et Uopacité des restaurations, vous pouvez
passer de HT a LT en effectuant une cuisson a plus de 840°C (maximum 860°C).

Long-term

Stand-b ros : Firi ; o
4 em:relra‘t:r A Closing time Heating rate 4 emgggtur -, Holding Time Vacuum 1 Vacuum 2 cooling Cooling time
S t T H, Vi Vi ValNa L t
: 840C : 840C
400C 3:00 min. 45T 1:00 min. 450C 690C
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